
ROMER - Producent wysokiej jakości lakierni proszkowych

© 2023 ROMER Skarżysko-Kamienna 26-110 ul. Rejowska 99A | www.romer.com.pl | kontakt@romer.com.pl

Heating carbon in vacuum bags

Technologia formowania kompozytów węglowych w workach próżniowych to zaawansowany proces
produkcyjny, który umożliwia tworzenie wyjątkowo wytrzymałych i lekkich części z materiału
węglowego. W procesie tym, warstwy materiału węglowego są umieszczane w workach próżniowych,
a zaawansowany piec przemysłowy ROMER odgrywa kluczową rolę w kontrolowaniu temperatury i
ciśnienia, co pozwala na uzyskanie precyzyjnych kształtów i doskonałej jakości finalnych produktów.
Ta technologia jest wykorzystywana w różnych branżach, od motoryzacji po przemysł lotniczy,
zapewniając trwałe i efektywne rozwiązania konstrukcyjne.

1. Przygotowanie Materiału Węglowego:

Na początek przygotowujemy arkusze lub warstwy materiału węglowego, które zostaną użyte
do stworzenia kompozytowych części. Materiał ten może być w postaci mat lub tkaniny.
Materiał węglowy jest impregnowany specjalną żywicą epoksydową, która staje się twarda w
procesie formowania.

2. Układanie W Workach Próżniowych:

Precyzyjne układanie warstw materiału węglowego w workach próżniowych jest kluczowe dla
zachowania pożądanego kształtu części.

3. Usunięcie Powietrza:

Tworzymy próżnię w workach próżniowych, obniżając ciśnienie do minimalnego poziomu. Dzięki
temu eliminujemy powietrze z worków, co jest niezbędne do dokładnego formowania.

4. Piec - Serce Procesu:

Nasz zaawansowany piec przemysłowy odgrywa kluczową rolę w osiągnięciu doskonałych
wyników.
Kontrola Temperatury: Piec jest wyposażony w zaawansowane systemy kontroli temperatury, co
pozwala na precyzyjne dostosowanie parametrów cieplnych do danego procesu. To gwarantuje
odpowiednią temperaturę podczas formowania.
Dynamiczne Systemy Ciśnieniowe: Nasz piec współpracuje z dynamicznymi systemami
ciśnieniowymi, które kontrolują warunki próżniowe w workach. To umożliwia precyzyjne
rozkładanie ciśnienia na powierzchni materiału węglowego, minimalizując ryzyko pęcherzyków
powietrza.
Elastyczność Procesu: Nasz piec jest elastyczny i dostosowuje się do różnych rodzajów
kompozytów węglowych oraz różnych kształtów części, co pozwala na tworzenie produktów o
zróżnicowanych kształtach i rozmiarach.
Ekonomiczność i Oszczędność Energii: Nasz piec został zaprojektowany z myślą o efektywności
energetycznej, co przekłada się na niższe koszty produkcji i mniejszy wpływ na środowisko.

5. Chłodzenie i Wyjęcie Gotowych Części:

Po odpowiednim schłodzeniu i utwardzeniu, kompozytowe części są gotowe do wyjęcia z
worków próżniowych.

6. Wytrzymałe i Lekkie Produkty:

ROMER



ROMER - Producent wysokiej jakości lakierni proszkowych

© 2023 ROMER Skarżysko-Kamienna 26-110 ul. Rejowska 99A | www.romer.com.pl | kontakt@romer.com.pl

Dzięki roli naszego pieca przemysłowego w procesie formowania, uzyskujemy wytrzymałe i
lekkie kompozytowe części, które spełniają najwyższe standardy jakości i wytrzymałości. To
gwarantuje, że produkty, takie jak maski samochodowe, są nie tylko trwałe, ale także niezwykle
lekkie, co przekłada się na oszczędność paliwa i wyjątkową wydajność.

Rola naszego zaawansowanego pieca przemysłowego jest nieoceniona w procesie formowania
kompozytów węglowych w workach próżniowych. To serce procesu, które gwarantuje jakość, precyzję
i wytrzymałość naszych produktów. Dzięki naszemu zaufanemu piecu przemysłowemu możemy
spełnić nawet najbardziej wymagające potrzeby klientów, dostarczając kompozytowe części
najwyższej jakości.

 Electric furnaces with circulation
Forced air circulation
Electric heating
Precision, good homogeneity
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