ROMER - Producent wysokiej jakosci lakierni proszkowych

Heating carbon in vacuum bags

Technologia formowania kompozytéw weglowych w workach prézniowych to zaawansowany proces
produkcyjny, ktéry umozliwia tworzenie wyjatkowo wytrzymatych i lekkich czesci z materiatu
weglowego. W procesie tym, warstwy materiatu weglowego sg umieszczane w workach prézniowych,
a zaawansowany piec przemystowy ROMER odgrywa kluczowa role w kontrolowaniu temperatury i
cisnienia, co pozwala na uzyskanie precyzyjnych ksztattéw i doskonatej jakosci finalnych produktéow.
Ta technologia jest wykorzystywana w réznych branzach, od motoryzacji po przemyst lotniczy,
zapewniajgc trwate i efektywne rozwigzania konstrukcyjne.

1. Przygotowanie Materiatu Weglowego:

Na poczatek przygotowujemy arkusze lub warstwy materiatu weglowego, ktére zostang uzyte
do stworzenia kompozytowych czesci. Materiat ten moze by¢ w postaci mat lub tkaniny.
Materiat weglowy jest impregnowany specjalng zywicg epoksydowa, ktéra staje sie twarda w
procesie formowania.

2. Uktadanie W Workach Prézniowych:

Precyzyjne uktadanie warstw materiatu weglowego w workach prézniowych jest kluczowe dla
zachowania pozadanego ksztattu czesci.

3. Usuniecie Powietrza:

Tworzymy préznie w workach prézniowych, obnizajac cisnienie do minimalnego poziomu. Dzigki
temu eliminujemy powietrze z workéw, co jest niezbedne do doktadnego formowania.

4. Piec - Serce Procesu:

Nasz zaawansowany piec przemystowy odgrywa kluczowa role w osiggnieciu doskonatych
wynikéw.

Kontrola Temperatury: Piec jest wyposazony w zaawansowane systemy kontroli temperatury, co
pozwala na precyzyjne dostosowanie parametréw cieplnych do danego procesu. To gwarantuje
odpowiednig temperature podczas formowania.

Dynamiczne Systemy Cisnieniowe: Nasz piec wspotpracuje z dynamicznymi systemami
cisnieniowymi, ktére kontrolujg warunki prézniowe w workach. To umozliwia precyzyjne
rozktadanie cisnienia na powierzchni materiatu weglowego, minimalizujac ryzyko pecherzykéw
powietrza.

Elastycznos¢ Procesu: Nasz piec jest elastyczny i dostosowuje sie do réznych rodzajéw
kompozytéw weglowych oraz réznych ksztattéw czesci, co pozwala na tworzenie produktéw o
zréznicowanych ksztattach i rozmiarach.

Ekonomicznos¢ i Oszczednos¢ Energii: Nasz piec zostat zaprojektowany z myslg o efektywnosci
energetycznej, co przektada sie na nizsze koszty produkcji i mniejszy wptyw na srodowisko.

5. Chtfodzenie i Wyjecie Gotowych Czesci:

Po odpowiednim schtodzeniu i utwardzeniu, kompozytowe czesci sa gotowe do wyjecia z
workdéw prézniowych.

6. Wytrzymate i Lekkie Produkty:
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Dzieki roli naszego pieca przemystowego w procesie formowania, uzyskujemy wytrzymate i
lekkie kompozytowe czesci, ktére spetniajg najwyzsze standardy jakosSci i wytrzymatosci. To
gwarantuje, ze produkty, takie jak maski samochodowe, sg nie tylko trwate, ale takze niezwykle
lekkie, co przektada sie na oszczednos$¢ paliwa i wyjgtkowa wydajnosc.

Rola naszego zaawansowanego pieca przemystowego jest nieoceniona w procesie formowania
kompozytéw weglowych w workach prézniowych. To serce procesu, ktére gwarantuje jakos¢, precyzje
i wytrzymatosc naszych produktéw. Dzieki naszemu zaufanemu piecu przemystowemu mozemy
spetni¢ nawet najbardziej wymagajace potrzeby klientéw, dostarczajac kompozytowe czesci
najwyzszej jakosci.

Electric furnaces with circulation
Forced air circulation

Electric heating

Precision, good homogeneity
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