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Piece - wyposazenie

Seria SLS Seria SLS-O Seria SOS Seria SGS Seria SGS
Dane techniczne
Zasilanie Prad Prad Olej NG LPG
Wymuszony obieg powietrza = v v v v
Zamkniecia przeciwwybuchowe v v v v v
Uszczelnienie silikonowe drzwi v v ("4 v v
Grubos¢ izolacji Sciany (mm) 80 240 240 240 240
Grubos¢ izolacji sufitu (mm) 80 300 460 460 460
Max llos¢ krokéw w programie 1 1 5 5 5
Czas nagrzewania do 180°C 40min 35min 25min 25min 25min
llos¢ skrzydet drzwi 1 2 2 2 2
Zapotrzebowanie na prad +4+++ +++++ + + aF
Koszty czesci zamiennych + ++ +++ +++ +++
Koszty eksploatacji ++++ ++++ ++ + ++++
Koszty zakupu + ++ +++ ++++ ++++
Bez doptat
Transport - Wézki dolne * * * * *
Transport — Szyny w podtodze — * * * *
Transport — 2 Tory gérne * * * * *
Zmiana strony sterowania * * * * *
Opcje dodatkowe
Przelotowo$¢ S S S S S
Dzielenie pieca — S S S S
Dwa procesy w jednym piecu 1) — S S S S
Automatyczne przewietrzanie S S S S S
Bezstopniowa regulacja mocy S S = = —
Sterowanie CNC 4” S S — - =
Sterowanie CNC 7” Dotykowe SS SS v v v
Licznik kosztow eksploatacji SS SS v v v
Historia proceséw wypalania SS SS v v v
System transportowy

2+ Tory gérne S S S S S
Dodatkowy komplet wozkéw S S S S S
Nadbudowa wézkéw wg. Rys. S S S S S
Dwa systemy transportowe — S S S S

Ustugi dodatkowe

Przystosowanie do AMS2750 SS — — —

Raport z wygrzewania S S S S S

Kalibracja czujnika PT100 S S S S S

Legenda

¢ - Opcja w cenie

* - Opcja dostepna bezptatna

— - Opcja niedostepna

S - Opcja dostepna, ptatna

1) - Wymagana opcja przelotowosc i dzielenie pieca
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Piece - Opis wyposazenia

Transport — wozki dolne

Opcja z dwoma wdzkami, najbardziej popularna. Wézek zewnetrzy
wyposazony w skretne kota gumowe. System stosowany jest przy matych i
srednich obcigzeniach. Wptywa na obnizenie zawartosci zanieczyszczen z
posadzki w komorze. Wozek zewnetrzny malowany jest farbg mokrg, na tym
wozku przemieszczany jest wozek wewnetrzny. Woézek wewnetrzny
dostarczany w formie ramki z tozyskami wysokotemperaturowymi na kotach
toczonych, nie malowany gotowy do spawania nadbudowy.

Transport — 2 Tory gorne

Opcja z dwoma szynami o przekroju 70x70x4 ocynkowanymi. System
stosowany jest przy $rednich i duzych obcigzeniach w duzych liniach. To
rozwigzanie, pozwala na jednorazowe podwieszenie elementu na linii, i
nastepnie jedynie jego przesuwanie, jest szybkie w obstudze, wymaga
jednak rozbudowy linii o system poprzecznego trawersu oraz stanowiska
roztadowcze.

Transport — szyny w podtodze

Opcja z jednym wozkiem, stosowana przy bardzo duzych obcigzeniach
rzedu kilku ton. Wézek wyposazony jest w odlewane kofa zeliwne na
tozyskach slizgowych. Uniemozliwia skrecanie, wozek jezdzi wytgcznie w tyt i
na przéd. Ta opcja powoduje obnizenie catkowitej wysokosci pieca o 10cm
w poréwnaniu z innymi. Wézek dostarczany w formie ramki z kotami. bez
nadbudowy, nie malowany gotowy do spawania.

Zmiana strony sterowania

Patrzac na frontowe drzwi pieca, Sterowanie moze by¢ z lewej lub z
prawej strony, nalezy zdecydowac z ktérej strony drzwi miato by sie znalez¢,
standardowo jest to lewa strona. W przypadku obecnosci palnikéw, znajduja
sie one po tej samej stronie co sterowanie — jak na zatagczonym zdjeciu.
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Przelotowos¢

Drugi zestaw drzwi na tylnej Scianie pieca. Umozliwia korzystanie
niezaleznie z obu komdr na raz przy zakupieniu opcji ,,Przelotowosc¢”,
,Dzielenie pieca” oraz ,,Dwa procesy w jednym piecu”. Przy piecu z szynami
gérnymi zwieksza to rowniez catkowita dtugosé pieca o wystajace szyny (z
reguty 500mm).

Dzielenie pieca

Grodz w piecu umozliwia wykorzystanie mniejszej dtugosci. Do zestawu
dotgczana jest izolowana $ciana wsuwana z boku konstrukgji. Sciana ma
wymiary robocze pieca . To miejsce trzeba wygospodarowac z boku pieca
dlatego istotnym elementem przy zamdwieniu bedzie podanie z ktdrej
strony ma by¢ wsuwana grodz. W razie koniecznosci korzystania z catej
kubatury, zamiast $ciany wsuwana jest izolowana zaslepka. Ograniczenie w
zakupie opcji polega na tym, ze nie mozna pieca grodzi¢ w miejscach gdzie
wypada uktad obiegowy. Dla przyktadu majac piec 9 metrowy z 3
wentylatorami, trzeba go dzieli¢ analogicznie na odcinki 3,33 metrowe.

Dwa procesy w jednym piecu

Istnieje mozliwo$¢ korzystania z dwdch komor niezaleznie. Sterownik

umozliwia programowanie niezaleznych proceséw. Dla przyktadu w

pierwszej komorze moze odbywac sie proces wypalania, natomiast w
drugiej suszenia z zupetnie innymi parametrami, w innym czasie.

Automatyczne przewietrzanie

Automatyczne przewietrzanie to uktad wentylatoréw i sitownikow
zarzadzanych inteligentnymi sterownikami oddymiajgcy komore.

Przewietrzanie to dodatkowy przewdd wentylacyjny wymuszajgcy wymiane
powietrza wentylatorem. Uktad stosuje sie kiedy w komorze wypalania

powstajg opary ktére nalezy wyprowadzi¢ na zewnatrz pieca podczas
procesu wypalania. Przewietrzaniem steruje sie wprowadzajac nastepujace
parametry - Dtugosé przewietrzania, interwat przewietrzania. System co
zadany okres czasu przez zadang ilo$¢ sekund otwiera przewody

wentylacyjne i wymienia powietrze.

Bezstopniowa regulacja mocy

Ptynna regulacje mocy zapewnia tyrystorowy regulator mocy ROMER
montowany w skrzynce sterujacej pieca. Regulacja mocy pieca odbywa sie
bezstopniowo potencjometrem na skrzynce sterujgcej. Dzieki zastosowaniu
regulatora mozemy ograniczy¢ pobdr pragdu przez piec, co jest niezwykle
przydatne w momencie kiedy nie dysponujemy odpowiednim przydziatem
mocy, lub czasowo chcemy ograniczy¢ jego pobdr. Stosujac tg opcje,
mozemy réwniez zainstalowaé ponad normatywng ilos¢ paneli grzejnych,
ktora zwiekszy nam catkowitg moc pieca. Zmniejszajgc pdzniej moc
regulatorem przedtuzamy zywotnos¢ grzatek zmniejszajac obcigzenie kazdej
z nich, pozostawiamy sobie wéwczas pole do manewru, kiedy wsad jest
ciezki, lub po prostu chcemy szybciej zagrza¢ komore.

Ta opcja jest konieczna, w przypadku zastosowania inteligentnych sterowan
przy wykonaniu AMS2750.
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Sterowanie CNC 4”

Sterowanie CNC w piecach firmy ROMER to uktad mikroprocesorowych
uktadéw PLC oraz HMI potaczonych z mechanizmami sterujgcymi piecem.
Sterowanie umozliwia zapamietywanie programow wypalania proszku,
programdw suszenia z przewietrzaniem, oraz programow grzania wedtug
krzywej (do 4 zdarzen).

Sterowanie CNC 7” Dotykowe
Sterowanie CNC Dotykowe od Sterowania CNC 4” rézni sig zasadniczo w
posiadanych opcjach wewnetrznych sterownika.

34Min

Licznik kosztow eksploatacji

Licznik spalania oleju / gazu opiera sie o sygnat zwrotny oraz ustawienia

o - Status: Gotowy | | = —
- ‘) 1.2541 /& 10:00 i
e “J 0:00

180.0 & palnika. Z racji mechaniki dziatania moze myli¢ sie kilka procent. Staje sie to

bardzo pomocne w przypadku wyliczenia kosztéw funkcjonowania oraz
ewentualnego zuzycia w przysztosci.

Historia proceséw wypalania

Opcja pozwala na odtworzenie ostatnich cykli, czasu dochodzenia do
temperatury zadanej, spalania, godziny startu i zakoriczenia. Pozwala to
skontrolowaé wydajnos¢, oraz wytapaé ewentualne przestoje.

2+ Tory gérne
Kazdy z zainstalowanych toréw powyzej drugiej sztuki, jest dodatkowo ptatny.

Dodatkowy komplet wozkow
W zestawie z piecem znajduje sie jeden komplet wdzkdw, do ciggtej pracy tj. umozliwienia malowania podczas wypalania
potrzeba co najmniej drugiego kompletu.

Nadbudowa wozkow wg. Rysunku
Standardowy wdzek nie posiada nadbudowy, mozna jg wykonac¢ samemu lub zleci¢ to nam jako ustuge.
Dwa systemy transportowe

W piecu z reguty jest jeden system transportowy, trafiajg sie jednak klienci ktorzy zostawiajg sobie pole do manewru
wyposazajgc piec w dwa transporty, wézkowy dolny i tory gérne.

Przystosowanie do AMS2750

Piec mozna przystosowac do standardu dla przemystu aero, np. do wygrzewania kompozytéw samolotow — bedzie to wymagac
doprecyzowania. Norma przewiduje rézne kolejne opcje.

Raport z wygrzewania

Zakupujac raport, piec jest dodatkowo badany 6 — 8 kanatowymi czujnikami podczas procesu kontroli jakosci pod katem rozrzutu
temperatur w komorze, raport jest wéwczas udostepniany klientowi.

Kalibracja czujnika PT100

Zakupujgc opcje, czujnik jest wysytany do firmy zewnetrznej w celu jego kalibracji, na ktérg wystawiany jest certyfikat kalibracji.
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